






 

 

Rezime 

Primena kibernetsko fizi kih sistema i industrijskog interneta stvari u proizvodnim pogonima otvara nove 
mogu nosti u oblasti automatizacije proizvodnje i dovodi do zna ajnih promena u industrijskoj proizvodnji 
nazvanih jednim imenom Industrija 4.0. Jedan od klju nih elemenata za efikasnu implementaciju 
rekonfigurabilnih tehnolo�kih sistema koji su u samoj osnovi Industrije 4.0 jeste introperabilnost izme u 
ure aja i softverskih sistema razli itih proizvo a a na svim nivoima piramide automatizacije. OPC-UA 
(engl. Open Platform Communication � Unified Architecture) je prepoznat kao najistaknutiji standard za 
ostvarivanje komunikacije izme u razli itih sistema uz visok nivo interoperabilnosti. U okviru ovog rada 
izla�u se osnove OPC-UA i ukazuje se na mogu nosti njegove primene u proizvodnim pogonima. Pored toga, 
prikazuje se primer upotrebe OPC-UA u komunikaciji izme u automatskog sistema za monta�u delova i 
sistema za izvr�avanje proizvodnje uz automatski protok informacija u realnom vremenu. 

Klju ne re i: Industrija 4.0, OPC � UA, Industrijski internet stvari, Sistem za izvr�avanje proizvodnje
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Slika 1. a) Piramida automatizacije, b) distribuirani sistemi upravljanja [3] 

Slika 2. Uloga OPC-UA u okviru piramide 
automatizacije 
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Slika 3. Softverski slojevi OPC-UA

Slika 4. OPC-UA vor (Node) 
[15]

Slika 5. OPC-UA referenca (Reference) [15]
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Slika 6. OPC-UA adresni prostor [15]
Slika 7.OPC-UA model objekta [17]
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Slika 8. Razmena poruka izme u OPC 
UA klijenta i servera [15]

Slika 9. OPC-UA arhitektura za bezbedan prenos 
podataka [25]
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Slika 10. Demonstracioni sistem za monta�u delova 
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Slika 12. OperaMES � Kreiran radni nalog na osnovu narud�benice 13 � status Processable

Slika 13. OperaMES � Operaterska konzola ma�ine za sklapanje (ma�ina broj 020) na kojoj je mogu e 
zapo eti aktivnost sklapanje koja je u radnim nalozima ozna ena kao Processable 

 

Slika 11. OperaMES - Kreiranje narud�benice 13
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Slika 14. OperaMES � Zapo injanje aktivnosti Sklapanje izborom radnika i konkretne aktivnosti

Slika 15. OperaMES � Operaterska konzola ma�ine za sklapanje (ma�ina broj 020) nakon zapo injanja 
aktivnosti sklapanje � sklopljena su 2 sklopa, a preostalo je 3 za sklapanje
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Slika 17. a) OPC-DA server Omron CX-Server OPC b) veza sa OPC Expert OPC-UA serverom

Slika 16. OPC-UA konfiguracija



 

Slika 18. Osnovni atributi kreiranih vorova o itani kori� enjem UaExpert-a

Slika 19. Konfigurisanje Opera OPC-UA klijenta

Slika 20. Deo procedure StpMntrUserzivana600_Commit koja se koristi za prenos podataka od OperaMES 
ka sistemu za monta�u

OperaMES
MntrSqlEvent

StpMntrUserzivana600_Commit

declare @date datetime = getdate()
declare @XML xml = '<Collection><Event>

<Header>
<Info notifytype="4" timestamp="" eventid="" reasontype="0"/>
<Eventsource objecttype="2" discriminator=" 1"/>
<Eventtarget adp_id="99" te_id="4"/>
<root objecttype="1029" hdl="00000000 0000 0000 000000000000" subobjecttype="3" id="1"/>

</Header>
<State currentstate="0"/>
<Batches>

<Batch ba_id="1" seq="0" ba_code="BA01" ma_codice="020">
<Function fu_id="666" fu_code="FU01" seq="0">

<Parameter id_parameter="brojc" fp_value="1" valuestr="'+@Quantity1+'"/>
</Function>

</Batch>
</Batches>

</Event>
</Collection>'
delete from MntrSqlEvent
insert into MntrSqlEvent values (NULL, '0', @date, NULL,NULL, NULL, @XML, 99)

{"OPC UA Server": [
{"Server": {

"discoveryUrl": "opc.tcp://desktop dnovtqj:57888/OpcExpert",
"serverPollingInterval": "1000",
"id": "1",
"discriminator": " 1",
"monitorAddress": "127.0.0.1",
"monitorPort": "8087",
"pingToMonitor": "5000",
"username": "",
"password": "",
"reconnectWaiting": "5000",
"requestedPublishingInterval": "100",
"requestedMaxKeepAlive": "100",
"requestedLifeTimeCount": "100",
"publishingEnabled": "1",
"nodes": [

{ "alias": "broj",
"signalLineId": "1",
"deltaMode": "False",
"onlyOnChange": "False",
"type": "UInt32",
"nodeId": "ns=3;s=DESKTOP DNOVTQJ >OMRON.OpenDataServer.1 >broj"},

{ "alias": "brojc",
"signalLineId": "6",
"deltaMode": "False",
"onlyOnChange": "False",
"type": "UInt32",
"nodeId": "ns=3;s=DESKTOP DNOVTQJ >OMRON.OpenDataServer.1 >brojc"},

{ "alias": "OPC_start",
"signalLineId": "7",
"deltaMode": "False",
"onlyOnChange": "False",
"type": "UInt32",
"nodeId": "ns=3;s=DESKTOP DNOVTQJ >OMRON.OpenDataServer.1 >OPC_Start"},

]}}]}
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Abstract: The application of Cyber Physical Systems and Industrial Internet of Things at shop-floor opens up new 
possibilities in the manufacturing automation and leads to the significant changes in industrial manufacturing known as 
Industry 4.0. One of the key elements for effective implementation of Reconfigurable Manufacturing Systems, which are 
fundamental for Industry 4.0, is the interoperability between multi-vendor devices and/or software at all levels of 
automation pyramid. OPC-UA (Open Platform Communication � Unified Architecture) is considered as the most 
prominent standard for the establishment of communication between different systems with high level of 
interoperability. This paper presents the basics of OPC-UA and points out the possibilities of its application at 
manufacturing shop-floor. Besides, it presents an example of the OPC-UA application in communication between 
assembly system and manufacturing execution system with automatic real-time data flow. 
Key words: Industry 4.0, OPC-UA, Industrial Internet of Things, Manufacturing Execution System 


