
Procesing ’16 • 195 

  

TEHNIČKI I EKOLOŠKI ASPEKTI  
PRELASKA KOTLOVSKOG POSTROJENJA  

SA UGLJA NA BIOMASU  

TECHNICAL AND ENVIRONMENTAL ASPECTS 
TRANSITION BOILER PLANT FROM COAL ON BIOMASS 

Toni OSMANOSKI, 
JKP „Beogradske elektrane“, t.osmanoski@beoelektrane.rs 

Dragoslav VALDEVIT,   
JKP „Beogradske elektrane“, d.valdevit@beoelektrane.rs 

Nikola KARLIČIĆ, 
Univerzitet u Beogradu, Mašinski fakultet, nkarlicic@mas.bg.ac.rs 
Cilj ovog rada je da se uporede aspekti tehničke i ekološke karakteristike rada 

kotlovskog postrojenja kada se umesto sagorevanja uglja sagoreva biomasa, tačnije 
energetski briket od drveta.  

Na grejnom području Karaburma JKP „Beograske elektrane“ postoji pet kotlovskih 
postrojenja koje rade na čvrsto gorivo namenski konstruisanih za sagorevanje kamenog 

uglja, a koriste se za proizvodnju toplotne energije. 
U svih pet kotlovskih postrojenja došlo je do zamene goriva, ugalj je zamenjen 

energetskim briketima od drveta, pri čemu je upoređena vrednost emisije gasova, čime 
se dobija ekološki benefit, upoređen je stepen korisnosti kotlovskih postrojenja i 

analizirana je investicija prelaska postrojenja na novo gorivo. 

Ključne reči:, biomasa, briketi, sagorevanje, ekologija, toplotna energija, daljinsko 
grejanje 

The aim of this study is to compare aspects of technical and environmental performance 
characteristics of the boiler plant when instead of burning coal burning biomass, 

specifically energy briquette of wood. 
In the heating area Karaburma JKP „ Beograske elektrane „ there are five boiler 

plants operating on solid fuel designed for dedicated combustion of coal, which are 
used for program production of thermal energy. 

In all five boiler plants, there was a replacement fuel, coal has been replaced by energy 
briquettes made of wood, with the value compared emissions, resulting in a ecologic 
benefit, compared the efficiency of the boiler plant and an analysis of the changes in 

plant investments on new fuel. 
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I. Uvod 
Na osnovu savremenih svetskih trendova i rastom cena fosilnih goriva, 

sve veća pažnja se posvećuje povećanju energetske efikasnosti i ekologiji traže-
ći se mogućnost za primenu obnovljivih izvora energije. 

U procesu proizvodnje toplotne energije potrebne za grejanje u Beogradu 
uzimaju se u obzir problemi koji nastaju globalnim zagrevanjem kao posledica 
sagorevanja fosilnih goriva. U poslednjih 30 godina u Beogradu je ugašeno više 
od 1000 individualnih kotlovskih postrojenja, koje su kao gorivo koristile ugalj, 
mazut i naftu. Korisnici toplotne energije ugašenih kotlovskih postrojenja su 
priključeni na daljinski sistem velikih toplana, koje kao gorivo koriste prirodni 
gas, što značajno poboljšava kvalitet vazduha u Beogradu. Zbog tehničke neiz-
vodljivosti da se sva kotlovska postrojenja priključe na daljinski sistem grejanja, 
određeni broj postrojenja je ostao u daljem radu. Za njih je potrebno pronaći 
kvalitetno tehničko rešenje koje bi zadovoljilo energetske, ekonomske i ekolo-
ške aspekte. 

U radu se razmatraju kotlovska postrojenja gde se ugalj koristi kao pri-
marno gorivo. Ugalj je fosilno gorivo koje pri sagorevanju proizvodi znatnu 
količinu štetnih produkata. S obzirom na to da su investiciona sredstva 
ograničena, kao najbolje rešenje se nameće promena goriva ali tako gorivo da 
njegove karakteristike budu slične uglju.  

Pelet i briket od drvne biomase su potencijalno dobro rešenje. U periodu 
2005. do 2008. godine u Srbiji je izgrađeno više postrojenja za proizvodnju 
energetskog peleta i briketa od biomase, što je stvorilo i ekonomske uslove 
isplativosti ovakve promene. 

Za naša kotlovska postrojenja izabran je energetski briket od drvne bio-
mase, što je značilo da u realnim uslovima mogućnost direktne supstitucije uglja 
briketom nema tehničkih modifikacija sistema.   

 
Slika 1. Briket od drvne biomase 
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Za novu vrstu goriva analizirani su tip kotlovskog postrojenja, snaga 
kotlovskog postrojenja, način transporta, doziranja goriva u ložište, skladišni 
prostor i pristupni putevi za velika transportna vozila  

Za ovakvu promenu goriva u JKP „Beogradske elektrane“ zaslužan je dr 
Radmilo Savić, koji je od 2008. do 2012. uspešno izvršio ispitivanja za prelazak 
na novo gorivo. [1] 

II. Kotlovska postrojenja na grejnom području Karaburma 
Ugalj se u kotlovskim postrojenjima na grejnom području Karaburma 

koristi više od 40 godina, rukovaoci postrojenja su morali da se prilagode 
novom gorivu - briket od drvne biomase. 

A. Kotlovsko postrojenje „Diljska 7“ 
Postrojenje se nalazi u ulici Diljska br. 7, postrojenje poseduje četiri 

toplovodna kotla koji služe za proizvodnju toplotne energije. Kao gorivo koristi 
se briket od drvne biomase. U sastavu postrojenja postoji skladišni prostor za 
gorivo površine 100 m2 i  prostor za skladištenje šljake. Postrojenje ne poseduje 
uređaj za smanjenje emisije zagađujućih materija u vazduh. U tabeli 1 su date 
tehničke karakteristike kotlova. 

Tabela 1 Tehničke karakteristike kotlova u  
kotlovskom postrojenju „Diljska 7“ 

Proizvođač „Radijator“ Zrenjanin 
Tip Neo Vulkan 3 
Godina proizvodnje 1966 
Instalisani kapacitet 4 x 230 kW 

 
Poprečni presek dimnog kanala je pravougaonik, dimenzija 0,4m x 0,2m. 

Dimni gasovi koji nastaju pri radu kotlova uvode se kroz dimne kanale kotlova 
u zajednički dimnjak. Dimnjak je zidani visine 30 m. 

B. Kotlovsko postrojenje „Mirijevski bulevar 2“ 
U postrojenju „Mirijevski bulevar 2“ se nalaze četiri parna kotla tipa 

„Neo Vulkan“ snage po 0,226 MW.  Proizvođač ovih kotlova je „Radijator“ 
Zrenjanin, veoma zastupljenih po manjim kotlarnicama širom Srbije, zahtevaju 
specifičan način rada i nemaju velike mogućnosti regulacije. 

Doziranje i punjenje kotlova čvrstim gorivom se obavlja ručno, direktno 
kroz otvor na gornjoj strani ložišta. Količina vazduha u ložištu se reguliše 
otvaranjem i zatvaranjem klapni na čeonoj strani kotla. Cirkulacija vazduha je 
putem promaje, odnosno prirodnim putem na bazi temperaturske i visinske 
razlike kotla i izlaza dimnjaka. Postrojenje se nalazi unutar stambenog objekta. 
U tabeli 2 su date tehničke karakteristike kotlovskog postrojenja. 
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Tabela 2 Tehničke karakteristike kotlova u kotlovskom postrojenju  
„Mirijevski bulevar 2“ 

Proizvođač „Radijator“ Zrenjanin 
Tip Neo Vulkan 3 – 87.14 
Godina proizvodnje 1965 
Instalisani kapacitet 4 x 226 kW 

C. Kotlovsko postrojenje „Maljenska 3“ 
Postrojenje se nalazi u ulici Maljenska br. 3, poseduje dva toplovodna 

kotla koji služe za proizvodnju toplotne energije. Kao gorivo se koristi briket od 
drvne biomase. Postrojenje ne poseduje uređaj za smanjenje emisije zagađuju-
ćih materija u vazduh. U tabeli 3 su date tehničke karakteristike kotlovskog 
postrojenja. 

Tabela 3 Tehničke karakteristike kotlova u kotlovskom postrojenju  
„Maljenska 3“ 

Proizvođač „Radijator“ Zrenjanin 
Tip Neo Vulkan 3 
Godina proizvodnje 1981 
Instalisani kapacitet 2 x 280 kW 

 
Poprečni presek dimnog kanala je pravougaonik, dimenzija 0,2m x 0,4m. 

Dimni gasovi koji nastaju pri radu kotlova uvode se kroz dimne kanale kotlova 
u zajednički dimnjak. Dimnjak je zidani visine 40 m. 

D. Kotlovsko postrojenje „Uralska 11“ 
Postrojenje se nalazi u ulici Uralska br. 11, poseduje dva toplovodna 

kotla koji služe za proizvodnju toplotne energije. Kao gorivo koristi se briket od 
drvne biomase. Postrojenje ne poseduje uređaj za smanjenje emisije zagađuju-
ćih materija u vazduh. U tabeli 4 su date tehničke karakteristike kotlovskog 
postrojenja. 

Tabela 4 Tehničke karakteristike kotlova u kotlovskom postrojenju  
„Uralska 11“ 

Proizvođač „Radijator“ Zrenjanin 
Tip Neo Vulkan 3 
Godina proizvodnje 1981 
Instalisani kapacitet 2 x 280 kW 
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Poprečni presek dimnog kanala je pravougaonik, dimenzija 0,2m x 0,4m. 
Dimni gasovi koji nastaju pri radu kotlova uvode se kroz dimne kanale kotlova 
u zajednički dimnjak. Dimnjak je zidani visine 40 m.  

E. Kotlovsko postrojenje „Uralska 36“ 
Postrojenje se nalazi u ulici Uralska br. 36, poseduje dva toplovodna 

kotla koji služe za proizvodnju toplotne energije. Kao gorivo koristi se briket od 
drvne biomase. Postrojenje ne poseduje uređaj za smanjenje emisije zagađuju-
ćih materija u vazduh. U tabeli 5 su date tehničke karakteristike kotlovskog 
postrojenja. 

Tabela 5 Tehničke karakteristike kotlova u kotlovskom postrojenju  
„Uralska 36“ 

Proizvođač „Radijator“ Zrenjanin 
Tip Neo Vulkan 3 
Godina proizvodnje 1981 
Instalisani kapacitet 2 x 280 kW 

 
Poprečni presek dimnog kanala je pravougaonik, dimenzija 0,2m x 0,4m. 

Dimni gasovi koji nastaju pri radu kotlova uvode se kroz dimne kanale kotlova 
u zajednički dimnjak. Dimnjak je zidani visine 40 m. 

III. Tehnička analiza goriva 
U tabeli 6 su dati podaci tehničke analize za ugalj, a u tabelama 7-9 poda-

ci tehničke analize za briket. 

Tabela 6  Tehnička analiza za ugalj 
Dimenzije, 

mm 
W, 

% mas 
A, 

% mas 
S, 

% mas 
Hd, 

MJ/kg 
Gustina, 
kg/m3 

kocka 16,35 14,67 1,92 17,836  950 

Tabela 7 Tehnička analiza za briket od drvne biomase - strugotina 
Dimenzije, 

mm 
W, 

% mas 
A, 

% mas 
S, 

% mas 
Hd, 

MJ/kg 
Gustina, 
kg/m3 

Ø 80x270 6,28 1,37 0 17,561 1178 

Tabela 8  Tehnička analiza za briket od drvne prašine  
Dimenzije, 

mm 
W, 

% mas 
A, 

% mas 
S, 

% mas 
Hd, 

MJ/kg 
Gustina, 
kg/m3 

Ø 75x100 7,56 1,24 0 16,925 880 
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Tabela 9  Tehnička analiza za briket od agro-biomase (slama)  

Dimenzije, 
mm 

W, 
% mas 

A, 
% mas 

S, 
% mas 

Hd, 
MJ/kg 

Gustina, 
kg/m3 

Ø 60x100 9,65 3,73 0 16,219 690 

IV. Primena briketa 
Određene su tehničke karakteristike novog goriva, formirani kriterijumi, 

procenjene potrebne količine za predstojeću grejnu sezonu i sproveden otvoreni 
postupak nabavke u skladu sa odredbama Zakona o javnim nabavka Republike 
Srbije. Po okončanju postupka potpisani su ugovori sa proizvođačima. 

Početkom grejne sezone 2008/2009  započeo je proces korišćenja briketa 
od drvne biomase kao zamene za ugalj. Sastavljena su uputstva za rukovaoce 
kotlovskih postrojenja i obavljena je obuka. Bilo je potrebno vreme da se 
rukovaoci prilagode na novo gorivo i nove procedure u radu, obzirom da se 
decenijama pre toga radilo samo sa ugljem.  

U početku su rukovaoci radili sa ugljem i sa mešavinom biomase i uglja, 
naročito u slučajevima hladnog starta postrojenja. 

 

 
Slika 2. Rukovalac kotlovskog postrojenja Maljenska 3 
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Početni problemi su brzo prevaziđeni. Rukovaoci su dodavali po 10% 
briketa nakon toga 20% briketa. Iz dana u dan procenat je povećavan, da bi 
nakon mesec dana bio isključivo korišćen briket. 

 

 
Slika 3. Sagorevanje briketa u ložištu kotlovskog postrojenja [1] 

 
Ugalj je korišćen kao osnova za upoređivanje. Briketi od drvne prašine i 

briketi od slame ne mogu da postignu zahtevane parametre, dok ugalj i briket od 
strugotine sa lakoćom postižu zahtevane parametre. 

Kod briketa od drvne prašine dešava se degradacija osnovnog materijala, 
propadanje kroz pepeljaru i izrazito loša distribucija vazduha neophodnog za 
kvalitetno sagorevanje. Briketi od drvne prašine uglavnom su u zoni 
nepotpunog sagorevanja, što dovodi do povećane emisije CO. 

Kod briketa od slame javlja se visoki plamen koji je doseže do dimnog 
kanala, što nije prihvatljivo. Dolazi do pojave sumpornih oksida u produktima 
sagorevanja, čije je poreklo iz mineralnih đubriva koja se koriste na njivama. U 
okviru EU se već godinama u stručnim krugovima vode polemike oko 
mogućnosti primene ostataka ratarske proizvodnje u procesima dobijanja 
energije putem sagorevanja, upravo iz razloga visoke toksičnosti materija, pa i 
kada se nalaze u malim količinama, čije je poreklo iz veštačkih đubriva. 

Ugalj se i dalje koristi u kotlovskim postrojenjima koji služi za 
održavanje žara tokom noći kada kotlovi ne rade, jer briket nema takvu 
sposobnost. 

Prve isporuke briketa su bile u džambo vrećama od 1000 kg, što je 
dovodilo do lomljenja briketa. Nakon toga, briket je pakovan u vrećama 
prosečne težine od 30 do 50 kg. Danas se briketi isporučuju u kartonski 
kutijama mase 20 kg, upakovane na palete, što omogućava lakši transport i 
maksimalno iskorišćenje ograničenih skladišnih kapaciteta. 
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Slika 4.  Briket u kartonskim kutijama od 20 kg  

 
Na tržištu se svake sezone pojave novi energetski proizvodi od biomase, 

raznovrsni po geometriji i sastavu. Postoje briketi čiji je sirovinski sastav od 
ostataka ratarske proizvodnje, briketi od drvne strugotine, briketi od drvne 
prašine i briketi od slame. 

U kotlovskim postrojenjima sa ručnim loženjem postoji izrazita 
nestacionarnost procesa sagorevanja, jer je faktor uticaja rukovaoca na ceo 
proces sagorevanja veliki. Količina dodatog goriva se može razlikovati, interval 
između dva punjenja je različit, kao i kvalitet razgrtanja, raspoređivanja goriva 
po dubini ložišta. Ove pojave su izraženije kod uglja jer se delimično mogu kod 
briketa ustaliti, briketi su u pakovanju poznate težine, lakše je raspoređivanje po 
ložištu.  

V. Uporedni pregled sagorevanja uglja i briketa 
U tabelama 10 i 11 i slikama 5 i 6 su dati sastavi produkata sagorevanja 

pri radu sa ugljem, odnosno pri radu sa briketom.       

Tabela 10 Sastav produkata sagorevanja pri radu sa ugljem [1] 

O2 % 19,67 19,63 19,63 19,59 19,63 19,68 

CO mg/m3 2312,03 2262,77 2281,03 2189,72 2354,01 2348,48 

NO ppm 7 7 6 8 7 7 

NO2 ppm 0 0 0 0 0 0 

NOx mg/m3 149 157 132 164 157 163 

SO2 mg/m3 301,05 313,14 292,96 304,26 313,14 325 

λ - 15,81 15,36 15,29 14,88 15,38 15,92 

CO2 % 1,16 1,2 1,2 1,24 1,2 1,16 

tdg ºC 87 87,7 87,9 88,4 88,4 87,9 
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Slika 5. Sastav produkata sagorevanja pri radu sa ugljem 

 

Tabela 11 Sastav produkata sagorevanja pri radu sa briketom [1] 

O2 % 17,56 17,71 17,73 17,61 17,65 17,75 

CO mg/m3 1308,14 1352,58 1360,86 1283,19 1417,91 1361,54 

NO ppm 34 33 31 32 30 32 

NO2 ppm 0 0 0 0,2 0,5 0 

NOx mg/m3 164 163 155 154 161 159 

SO2 mg/m3 0 0 0 0 0 0 

udg % 47,5 48,7 48,3 46,8 49,8 48,2 

λ - 6,11 6,39 6,42 6,19 6,67 6,46 

CO2 % 3,32 3,18 3,16 3,28 3,058 3,14 

tdg ºC 241,7 238,1 235,1 235,8 233,5 232,7 
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Slika 6. Sastav produkata sagorevanja pri radu sa briketom 

 
Na slici 7. je prikazano uporedno izmerene vrednosti polaznih i povratnih 

temperatura grejnog sistema pri radu sa ugljem i briketom, u funkciji vremena. 
Uočava se da briket u početku brže oslobađa toplotu i ima manje temperaturske 
oscilacije. 
 

 
Slika 7. Uporedni prikaz karakterističnih temperatura pri radu sa ugljem i briketom[1] 
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Sagorevanjem briketa potpuno je eliminisana emisija sumpornih oksida, 
smanjena je emisija azotovih oksida i ugljen-monoksida. Na slici 8 dat je 
uporedni pregled zagađujućih komponenti pri radu sa ugljem i briketom. 

 

 
Slika 8. Uporedni prikaz komponenti dimnih gasova za ugalj i briket  

svedeno na kiseonik 

Ugalj se može uspešno zameniti briketima od drvne biomase većeg 
prečnika i dužina. Pri tome se mora voditi računa o količini dodatog goriva, jer 
briket formira, usled većeg sadržaja volatila, visok plamen, a sam proces 
sagorevanja se brže odvija. 

Pri sagorevanju energetskih briketa od drvne biomase formira se viši 
plamen u odnosu na ugalj. Nakon svakog punjenja je potrebno ručno razgrtanje 
goriva u ložištu, kako bi se obezbedili kvalitetni uslovi za sagorevanje i jednako 
temperatursko opterećenje postrojenja. Temperaturski režim se postiže na 
vreme, i sa periodičnim dopunjavanjem jednakih količina goriva održavan sa 
odstupanjem od jednog stepena.  

Sagorevanjem briketa količina suvog ostatka - pepela se značajno 
smanjuje, u odnosu na sagorevanja uglja.  

Korišćenje drveta i otpadne biomase za proizvodnju briketa opravdano sa 
aspekta zaštite životne sredine i sa energetskog aspekta iz razloga što proizvod 
poseduje minimalni sadržaj štetnih materija koje nastaju njegovim sagoreva-
njem. Ono što je posebno značajno istaći jeste da je učešće sumpora zanemarlji-
vo, a što nije slučaj kod sagorevanja uglja. Energetski briket je ekološki čist, i 
poželjno je u budućnosti  izvršiti zamenu energenata koji su ekološki nepovolj-
ni, gde god je to moguće. 

Na slici 9 prikazana je količina suvog ostatka nakon sagorevanja 600 kg 
uglja i nakon sagorevanja iste količune briketa od drvne biomase.  
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Prema uputstvu koje je dao proizvođač briketa, pepeo koji ostane posle 
sagorevanja briketa potpuno je ekološki i može se  koristiti kao đubrivo za 
cveće, bašte itd. 

 

 
Slika 9. Količina suvog ostatka nakon sagorevanja iste količine goriva 

 

Tabela 12  Srednje vrednosti specifičnih emisija za 4 različita goriva [1] 

Specifična 
emisija 

Jedinica Ugalj Briket od 
drvne 

strugotine 

Briket od 
drvne 

prašine 

Briket od 
slame 

pCO mg/kWh 2066 1955 3523 4225 

pSO2 mg/kWh 1462 0 0 140 

pNOx mg/kWh 639 455 274 646 

 °C 201,1 189,6 201,0 225,3 
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Slika 10. Srednje vrednosti spečifičnih emisija za 4 različita goriva 

VI. ZAKLJUČAK 
U realnim uslovima dokazano je da direktna zamena uglja sa čvrstom 

biomasom moguća, bez rekonstrukcija i finansijskih ulaganja, uz pravilan izbor 
oblika prerađene otpadne drvne biomase, uz prilagođavanje osnovnih 
parametara - količine doziranog goriva i rasporeda vazduha u ložištu kotlovskog 
postrojenja.  

Gorivo od biomase se može primeniti  na veliki broj kotlovskih 
postrojenja i toplana u Srbiji koje kao gorivo koriste ugalj, ovime bi se značajno 
doprinelo smanjenju lokalnog zagađenja, smanjenju emisije CO2.  

U kotlovima sa manuelnim doziranjem goriva treba koristiti brikete od 
drvne biomase odgovarajućeg oblika i tehničkih karakteristika. 

U bilo kom tipu kotla, inicijalno i naknadno paljenje čvrste biomase 
drvnog porekla u formi briketa je veoma lako. 

Manipulacija briketom od drvne biomase, u odnosu na ugalj je laka, nema 
značajnijeg podizanja prašine ili zagađenja okoline. 

Uslovi rada i rizik po zdravlje rukovaoca u kotlarnicama je značajno 
poboljšano kada rade sa čvrstim biogorivom u odnosu na ugalj. 

Prema rečima rukovaoca koji rade i tim postrojenjima dugi niz godina, 
oni su se veoma brzo navikli na novo gorivo, koje je danas lepo spakovano u 
kartonske kutije što znači da je mnogo čistije od uglja, nema prašine koja im je 
smetala pri disanju. Novo gorivo im je u mnogo čemu olakšalo rad. „Ne bih se 
ovako razboleo da sam ceo život ložio briket“, ovo su reči jednog od rukovaoca 
u Diljskoj 7, koji radi u tom postrojenju 30 godina. 
 



208 • Procesing ’16 

Literatura 
[1] Savić, R., Mogućnost primene peleta i briketa od biomase za proizvodnju 

toplotne energije u sistemima daljinskog grejanja Beograda, doktorska te-
za, Beograd, Republika Srbija, 2013. 

[2] Todoroović, B., Zagrevanje u Beogradu od praistorije do početka ovog 
veka,  Klimatizacija grejanje hlađenje, 1981, broj 2 

[3] Vasiljević, P., Savić, R. Rehabilitation of  District Heating in Serbia, Eu-
roheat & Power, Enlarged Working Group Energy Policy, Budapest, 
Hungary, 2008. 

[4] Glavonjić, B., Pajović Lj., Biomass Energy resource in Serbia, Regional 
Conference, „Harmonization of methodologies for estimation and 
sustainable incoporation of biomass and other RES in municipal and 
national strategies for energy development“, Skoplje, Makedonija, 2010 

[5] Brkić M., Tešić M., Furman T., Martinov M., Janić T., Studija 
„Potencijali i mogućnosti briketiranja i peletiranja otpadne biomase na 
teritoriji pokrajine vojvodine“, Novi Sad, 2007. 

[6] Adžić, M., Jovanović, M. Gavrilović M., NOx Emisions from large 
Combuston plants of South Eastern Europe, Energetika, Srbija, Vrnjačka 
banja, 2006. 

 
 

 


	I. Uvod
	II. Kotlovska postrojenja na grejnom području Karaburma
	A. Kotlovsko postrojenje „Diljska 7“
	B. Kotlovsko postrojenje „Mirijevski bulevar 2“
	C. Kotlovsko postrojenje „Maljenska 3“
	D. Kotlovsko postrojenje „Uralska 11“
	E. Kotlovsko postrojenje „Uralska 36“

	III. Tehnička analiza goriva
	IV. Primena briketa
	V. Uporedni pregled sagorevanja uglja i briketa
	Briket od slame
	Briket od drvne prašine
	Briket od drvne strugotine
	Ugalj
	Jedinica
	Specifična emisija
	4225
	3523
	1955
	2066
	mg/kWh
	pCO
	140
	0
	0
	1462
	mg/kWh
	pSO2
	646
	274
	455
	639
	mg/kWh
	pNOx
	225,3
	201,0
	189,6
	201,1
	°C
	VI. ZAKLJUČAK
	Literatura


<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowPSXObjects false
  /AllowTransparency false
  /AlwaysEmbed [
    true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /AntiAliasGrayImages false
  /AntiAliasMonoImages false
  /AutoFilterColorImages true
  /AutoFilterGrayImages true
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /ColorACSImageDict <<
    /HSamples [
      1
      1
      1
      1
    ]
    /QFactor 0.15000
    /VSamples [
      1
      1
      1
      1
    ]
  >>
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageDict <<
    /HSamples [
      1
      1
      1
      1
    ]
    /QFactor 0.15000
    /VSamples [
      1
      1
      1
      1
    ]
  >>
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /ColorImageResolution 300
  /ColorSettingsFile ()
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Off
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /CropColorImages false
  /CropGrayImages false
  /CropMonoImages false
  /DSCReportingLevel 0
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
  >>
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.10000
  /DoThumbnails false
  /DownsampleColorImages false
  /DownsampleGrayImages false
  /DownsampleMonoImages false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /EmbedOpenType false
  /EmitDSCWarnings false
  /EncodeColorImages true
  /EncodeGrayImages true
  /EncodeMonoImages true
  /EndPage -1
  /GrayACSImageDict <<
    /HSamples [
      1
      1
      1
      1
    ]
    /QFactor 0.15000
    /VSamples [
      1
      1
      1
      1
    ]
  >>
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageDict <<
    /HSamples [
      1
      1
      1
      1
    ]
    /QFactor 0.15000
    /VSamples [
      1
      1
      1
      1
    ]
  >>
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /GrayImageResolution 300
  /ImageMemory 1048576
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /Quality 30
    /TileHeight 256
    /TileWidth 256
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /Quality 30
    /TileHeight 256
    /TileWidth 256
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /Quality 30
    /TileHeight 256
    /TileWidth 256
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /Quality 30
    /TileHeight 256
    /TileWidth 256
  >>
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /MonoImageResolution 1200
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /NeverEmbed [
    true
  ]
  /OPM 1
  /Optimize true
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /BleedOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
      /DestinationProfileSelector /UseName
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MarksOffset 6
      /MarksWeight 0.25000
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /UseName
      /PageMarksFile /RomanDefault
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
    <<
      /AllowImageBreaks true
      /AllowTableBreaks true
      /ExpandPage false
      /HonorBaseURL true
      /HonorRolloverEffect false
      /IgnoreHTMLPageBreaks false
      /IncludeHeaderFooter false
      /MarginOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /MetadataAuthor ()
      /MetadataKeywords ()
      /MetadataSubject ()
      /MetadataTitle ()
      /MetricPageSize [
        0
        0
      ]
      /MetricUnit /inch
      /MobileCompatible 0
      /Namespace [
        (Adobe)
        (GoLive)
        (8.0)
      ]
      /OpenZoomToHTMLFontSize false
      /PageOrientation /Portrait
      /RemoveBackground false
      /ShrinkContent true
      /TreatColorsAs /MainMonitorColors
      /UseEmbeddedProfiles false
      /UseHTMLTitleAsMetadata true
    >>
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0
    0
    0
    0
  ]
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier (CGATS TR 001)
  /PDFXOutputIntentProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXTrapped /False
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0
    0
    0
    0
  ]
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /ParseICCProfilesInComments true
  /PassThroughJPEGImages true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness false
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Remove
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [2159.000 2794.000]
>> setpagedevice


